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95 | 95 % | 9% - + 02B1 BL20*400 S355J2+N 1 400 0.35 25.1 25.1
02B4 BL15*210 $355J2+N 1 300 0.14 7.4 7.4
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02P3 HEA200 S355JR+N 1 550 0.63 23.2 23.2
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02P10 HEA200 S355JR+N 1 459 0.52 19.4 19.4
_ 02P17 HEA200 S355JR+N 1 2209 2.52 93.3 93.3
3 1 02B3 FL20*200 S355J2+N 3 190 0.09 6.0 17.9
=) Gewicht je Hauptteil 177.0
= Gesamtgewicht Hauptteile 02RG5 354.0
o
N A A e oy Gesamt (Zeichnung) 842.6
50150150150 1 Bohrungen 2014.06.10 N. Coma_n
Rev. | Art der Anderung Datum Name
Verwaltung: Betrieb:
Datum Name Mafsstab Material: Gewicht:
gez. RADU G .
1 . 1 O Titel/Bauvorhaben:
bearb.
gepr. Bauherr:
Kom.-Nr.: Format A1l
Revision 1
Halbzeug: ZngNr.: Blatt-Nr.




Zusammenbau 05WAN2

Vorne
PN
S
= 3736 5 05B5
e
e
e
_
b
b
\/ 2 x M12*30 g
2 x M12*30 633 2 x M12*30 2 x M12*30 2xM12°30 2 x M12*30 05P62 o
933 933 933 933 \ 3 G
\
} A } T T
] x x / x / x x / x x x \ x P
P SR S I SR S N
2 X L
2 x M12*30 2 x M12*30 * *@/
933 933 2 X3
©
£
3617 59
28
Sl &
715
Oben
05P1 05P62
‘ \
| fffffffffffffffff L [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ L fffffffffffffffffffffffff
| P | P - - .- N J"]**f"L**"'f**J'Lf*"**f - (*7 **7**7*"'*7**"7***7*"'***"7*i*"'f*J'L***"‘**Jf**f*"Lf*_‘**T(i**f;ff ****************** AL
95_83/ -~ " = I k k RN
2 x M16*50 2 x M16*50 2 x M16*50 2 x M16*50
6914 05P17 6914 6914 6914 05B5
A - 255(1,4\1/”6*50 45
2 x M16*50 2 x M16*50
ST oy \ o\ BETD BT OSPT 05P13 05P62
05P1 / 05P13
™ /
— HILffl\'vf;ff;f; fffff ;f;,LJ_F f*: 3
05P15 _~ 3 5 | -
o
1 x FAZ1112/10 3 =
— o S 2 x M20*50
05B3 B 05P1 < 6914
10 844 60 05B5
o S 2
‘C_> 0| o
Stuckliste
O5WAN2 Anzahl 1
Positions-Nr. Profil Material Anzahl Lange Flache Stlickgewicht | Gesamtgewicht
05B3 FL10*75 S235JR 1 200 0.04 1.2 1.2
05B5 FL10*75 S235JR 1 200 0.04 1.2 1.2
05P1 L50*50*5 S235JR 1 844 0.17 3.1 3.1
05P13 U200 S235JR 1 1078 0.71 27.3 27.3
05P15 U200 S235JR 1 913 0.60 23.1 23.1
05P17 U200 S235JR 1 3736 2.47 94.4 94.4
05P62 L50*50*5 S235JR 1 1364 0.27 5.0 5.0
Gewicht je Hauptteil 155.3
Gesamtgewicht Hauptteile 05WAN2 155.3
Gesamt (Zeichnung) 155.3
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O5WAN4 Anzahl 1
Positions-Nr. Profil Material Anzahl Lange Flache Stlickgewicht | Gesamtgewicht
05B7 FL10*90 S235JR 1 190 0.04 1.3 1.3
05P6 U200 S235JR 1 2043 1.35 51.6 51.6
05P7 U200 S235JR 1 2618 1.73 66.2 66.2
05P9 U200 S235JR 1 119 0.08 3.0 3.0
05B6 BL10*66.5 S235JR 2 183 0.03 0.9 1.8
Gewicht je Hauptteil 124.0
Gesamtgewicht Hauptteile 05WAN4 124.0
Gesamt (Zeichnung) 124.0
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Positions-Nr. Profil Material Anzahl Lange Flache Stiickgewicht | Gesamtgewicht
05B1 FL8*90 S235JR 1 90 0.02 0.5 0.5
05P55 L100*100*10 S235JR 1 300 0.12 4.5 4.5
Gewicht je Hauptteil 4.9
Gesamtgewicht Hauptteile ~ 05WKA1 9.9
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Positions-Nr. Profil Material Anzahl Lange Flache Stiickgewicht | Gesamtgewicht
05P18 L100*75*9 S235JR 1 1600 0.55 19.0 19.0
05B2 BL8*66 S235JR 2 91 0.01 0.3 0.7
Gewicht je Hauptteil 19.6
Gesamtgewicht Hauptteile ~ 05WK2 19.6
Gesamt (Zeichnung) 29.5
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